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ON 

(57) Abstract: Disclosed is a manual sanding machine tool, particularly an oscillating sander (10), comprising a housing (12) and 
^ a sandpaper support (14), on the effective surface (15) of which rests a sandpaper (16; 150) that is to be received. Said sandpaper is 
S received by means of clamping means (20, 23; 360, 500) which lock opposite sandpaper ends (17, 19; 155) on the sandpaper support 
^ (14). The aim of the invention is to make said manual sanding machine tool easier to operate, lighter and therefore more handy, and 
f*^ more powerful. Said aim is achieved by the fact that the clamping means (20, 23; 350, 500) can be moved away from the opposite 

O clamped sandpaper end (19; 155) along with a sandpaper end (17; 155) which is clamped thereto in order to mount a sandpaper such 
that the sandpaper is locked under tensile stress, the clamping means being made of a resilient material. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 



m 

wo 2(W^016390 Al 




(57) Zusammenfassung: Eine Schleifhandwerkzeugmaschine, insbesondere Schwingschleifer (10), mit einem Gehause (12) und 
einem Schleifblatttrager (14), an dessen Arbeitsflache (15) sich ein aufzunehmendes Schleifblatt (16; 150) abstutzt, wobei dessen 
Aufnahme tnittels entgegengesetzte Schleifblattenden (17, 19; 155) am Schleifblatttrager (14) arretierenden Klemmmitteln (20. 23; 
360, 500) erfolgt, wird dadurch besser bedienbar und handlicher weil leichter sowie leistungsstarker, daB zur Schleifblattbestuckung 
die Klemmmittel (20, 23; 350, 500) gemeinsam niit einem daran geklemmten Schleifblattende (17; 155) vom gegentiberliegenden, 
ebenfalls geklemmten Schleifblattende (19; 155) wegbewegbar sind, so daB dieses in Zugspannung versetzt arretiert ist, wobei die 
Klenmiittel aus federelastischem Material, bestehen. 
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Schleifhandwerkzeugmaschine 
Stand der Technik 

Die Erfindung bezieht sich aiif eine Schleifhandwerkzeugma- 
schine nach der Gattung des Anspruchs 1. 

Gemaii GB-Patentschrift 23 22 582 ist ein Schwingschleifer 
mit einem Schleif teller zur Aufnahiae von Schleifbiattern be- 
kannt, die sich mit ihrem Riicken gegen die Unterseite des 
Schleiftellers abstiitzen und an dessen Oberseite fest- 
klenimbar sind. Die mit Schleif mittel beset zte Unterseite der 
Schleifblatter weist dabei nach unten/auBen und ist beim 
Aufsetzen des SchleifblatttrSgers auf ein WerkstUck ziam 
Schleif en einsetzbar. 

Zum Festklemmen der Schleifblatter muft der Bediener beide 
Hande einsetzen, wobei die Handwerkzeugmas chine m5glichst 
auf einer festen Unterlage aufzulegen ist. Dabei ist das ei- 
ne Schleifblattende mit der einen Hand in einen Schlitz zwi- 
schen einer geOffneten Klemmbacke und der Oberseite des 
Schleif blatttragers einzufahren und die Klemmbacke mit der 
anderen Hand geoffnet in L5sestellung zu halten, bis das 
Schleifblattende eingefUhrt ist. Sodahn, nach dem Loslassen 
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der Klenonbaicke, schliefit sich diese durch Federkraft.- Das 
ist die Klemmposition, in der das Schleifblattende fixiert 
ist. Dabei wird das Schleifblatt selbsttatig zu einem gewis- 
sen Gr ad nachgespannt, indem die drehbar aufgehangte Klemm- 
backe sich vom Schleifblattende wegzuwaizen sucht und dieses 
dabei mitnimmt - bedingt durch eine schiefebene AnpreBflache 
auf der Oberseite des SchleifblatttrSgers . 

Mit dem anderen Schleifblattende ist auf die gleiche Weise 
zu verfahren, wie rait dem ersten, wobei Klemmkraft und Nach- 
spannkraft der Klemmmittel begrenzt sind. 

Die gleichen Nachteile gelten auch fur das Schleifblatt- 
kleimasysteia gemaJi US 3 540 161. 

Vorteile der Erfindung 

Die erf indungsgemafie Schleifhandwerkzeugmaschine mit den 
kennzeichrienden Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil 
besonders bequemen/ schnellen Klemmens in Verbindung mit 
straffem Spannen des Schleifblatts mit nur einer Hand bei 
vereinf achter Herstellung der Klemmmittel zu geringeren Kos- 
ten mit hoher Gewichtsersparnis . Daraus folgt eine h5here 
Abtragsleistung und ein hoherer Gesamtwirkungsgrad der 
Schleifhandwerkzeugmaschine . 

Dadurch/ "dass das erste Schleifblattende - mit nur einer 
Hand - in einen selbstGf fnenden Schlitz einfuhrbar und dort 
selbsttatig klemmbar ist und anschlieliend das zweite 
Schleifblattende - ebenfalls mit nur einer Hand - in die 
Klemmspanneinrichtung einlegbar und dann bis an die ReiJ5- 
grenze gestrafft spannbar ist, ist das Schleifblatt schnell 
und gegen Fehlbedienung sicher derart zwischen den beiden 
Klemmstellen und an der Arb^itsf ISche des Schleif tragers fi- 
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xierbar, dass es straff gespannt ist und beim Schleifen eine 
Relativbewegung zwischen dem Schleifblatttr^ger und dem 
Schleifblatt weitgehend auszuschlieften ist. 

Dadurchf dass der das erste Schleifblattende kleTomende 
Schlitz mittels elner elnzigen^ zentralerir lelcht auffindba- 
ren Bedlentaste zumL^sen des Schleifblatts zu offnen istf 
ist der Bedienkomfort der Handschleifmaschxne besonders 
hoch. 

Dadurch, dass eines der Klemmittel ais Zange ausgestaltet 
ist, zwischen deren Spannbacken ein Schleifblattende klemm- 
bar ist und dass die Zange gemeinsam mit dem geklemmten 
Schleifblattende urn eine Schwenkachse bewegbar und in einer 
Endposition arretierbar ist, ist mit einfachen Mitteln ein 
sicheres Klemmen mit nachfolgendem straffen Spannen des 
Schleifblatts bequem und zuveriassig erreiclibar. 

Die Zange hat- den Vorteil, dass Schleifbiatter jeder Dicke 
mit maximaler Klemmkraft einspannbar sind, weil durch einen 
langen Schliefiweg feinfUhlig alle Mafiunterschiede ausgleich- 
bar sind/ wobei eine bisher unerreicht hohe Klemmkraft er- 
zielbar ist. Aufi>erdem. kann die Handwerkzeugmas chine mit - in 
Grenzen - unterschiedlich langen Schleifblattern bestackt 
werden, weil auch ein langer Oberstand leicht zwischen die 
offene, halbring- bzw. bugelartlg gestaltete Aktivspannbacke 
und die Passivspannbacke eintreten kann und bequem darin un- 
terbringbar ist. 

Dadurchf dass die Passivspannbacke als Well-Federblech aus- 
gestaltet istr das scharnierartig urn einen Biegebereich ver- 
formbar ist und dessen eines Ende biegebalkenartig am GehMu- 
se eingespannt ist und dessen freies Ende einen Reibbelag 
tragtj. insbesondere Guxmni, ist die gewunschte flaahe Feder- 
charakteristik (kleines Kraft/Weg-VerhMltnis) bei extrem 
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kurzer BaulSnge der Passlv-Spannbacke platzsparend erreich- 
bar. 

Dadurchf dass die Pass Ivspannba eke vom freien Ende gesehen 
von rechts nach links zun^chst anstelgend als Sinuskurve mit 
sich anschlieBender halber Sinuskurve kleinerer Amplitude 
verl^uftr ist das Well-Federblech zuverlMssig mit der ge- 
wUnschten Federkraft spannbar. 

Dadurch, dass die Aktivspannbacke Teil eines zweiarmigen 
Spannhebels" istr dessen einer Hebelarm als Handgriff dient, 
der tiberrastend in der Spannposition 15sbar arretierbar ist, 
und dadurch, dass dazu die Zange urn die Schwenkachse zwi- 
schen zwei Endlagen schwenkbar ist, die die Spann- und L5se- 
position definieren, ist das Bestticken mit einem Schleif- 
blatt besonders einfach. 

Dadurchj' dass der Spannhebel Uberrastend iiber einen nach in- 
nen zum Gehause hin gekrUmmten^ widerhakenartigen Uberrast- 
haken in seine Halteposition zu schwenken istr ist die Zange 
durch senkrechtes Drucken des Spannhebels besonders komfor- 
tabel und bediensicher arretierbar bzw. durch selbstfinden- 
des Drucken zum GehMuse hin fehlersicher losbar ist. 

Dadurch, dass sich in der Spannposition der Zange die Aktiv- 
spannbacke mit einer durch Federmittel bestimmbaren Mindest- 
klerarakraft gegeniiber der Passivspannbacke absttitzt, ist die 
Kleramkraft am zu spannenden Schleifblattende durch entspre- 
chende Auswahl der elastischen Mittel bestimmbar. 

Dadurch, dass die Aktivspannbacke halbringartig gekrtimmt ist 
und die Passivspannbacke so umgreift,. dass sie sich ziom 
Klemmen des Schleifblatts gegen die AuJienseite der Passiv- 
spannbacke sttitzt und diese beim Schwenken- in die Spannposi- 
tion mitnimmt, ist ein bedienungsf reundlicher Klemm-Spann- 
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mechanismus mit verringerter Verletzungsgef ahr beim, Schleif- 
blattwechsel bzw. beim Arbeiten mit der Schleifhandwerkzeug- 
maschine geschaffen, well hervorstehende Kanten an der 
Schleifhandwerkzeugmas chine vermieden werden. Elne definier- 
te Federkennlinie der Aktlvspannbacke wlrd mit deren biigel- 
bzw. bogenf6rmxgen Gestaltung bei bestiiamtem Drahtdurchmes- 
ser erreichtr so dass sich in der Spannposition eine maxima- 
le Klemmkraft zwischen den Spannbacken einstellt. 

Dadurch, dal5 die Passivspannbacke eine durchgehende LMngs- 
kerbe ziun Eintritt der Aktivspannbacke aufweist, wird die 
Griffigkeit zwischen Passivspannbacke und Schleifpapierende 
verbessert und die Klemmkraft weiter verstSrkt. 

Dadurch, dass neben der Zange ftir das eine Schleifblattende 
Kleininmittel fur das andere Schleifblattende angeordnet sind, 
die derart wirken, dass sie das Schleifblatt in einer Vor- 
zugsrichtung eintreten lassen aber in umgekehrter Richtting 
nicht ohne gesonderte Betatigung freigeben, ist mit nur ei- 
ner Hand das schnelle Klemmen des Schleifblattes moglich. 

Einhandbedienung bedeutet hier, dass zum Einlegen und Fixie- 
ren des Schleifblatts tatsachlich nur eine einzige Hand ak- 
tiv werden muss. Die andere Hand kann dabei allein die Hand- 
werk zeugmas chine fixieren, z.B. gegen eine Unterlage drii- 
cken . 

Dadurch, dass der Klemmbacken aus elastischem, gummiartigem 
Werkstoff besteht, wird der Klemm-Servoef f ekt mit zunehmen- 
dem Spannen des Schleifblattes verstSrkt. Dieser Servoeffekt 
wird aufierdem dadurch verstSirkt, dass die Klemmbackenaufien- 
kontur mit geringer SteigungsSnderung progressiv gekrtimmt 
ist. 
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Dadurchf dass die Spannbacken aus Blech bzw. Draht bestehen 
und mit einer Guimibeschichtung versehen sind, sind sie ein- 
fach herstellbarr leicht und funktlonssicher. 

Dadurchr dass die Spannzange bzw. die Aktivspanbacke in ei- 
ner Nut des GehMuses einlegbar und mittels einer die Nut 
teilweise Ubergreifenden Schraube gegen Verlieren gesichert 
istr 1st jnit geringem Aufwand sine hohe Funktlonssichereit 
der Zange beim Spannen des Schleifpapiers erreicht. 

Dadurchr dass die Spannzange waagerecht angeordnet ist und 
der Eintrittsschlitz weit zu offnen ist, wobei er sogar un- 
terhalb der Schleiftellerebene liegen kannr muss das 
Schleifblatt zum Einfuhren in den Schlitz nicht nach oben 
abgewinkelt bzw. geknickt werden^ sondern kann selbstfindend 
^uBerst Jbeguem, sozusagen „JbIind", geradeaus locker einge- 
legt und anschlie3end straff gespannt werden, 

Dadurchr dass der Spannhebel etwa 60 mm lang ist und die Ak- 
tivbacke etwa 20 mm Hebell^nge hatr ist ein bequemes^- siche- 
res Spannen des Schleifblattes m6glich 

Zeichnung 

Ausftihrungsbeispiele der Erfindung sind in der nachf olgenden 
Beschreibung anhand zugeh5riger Zeichnungen naher erlautert. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemM^en Schleifhand- 
werkzeugmas chine mit Spanneinrichtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht schrSg von oben auf den Schleifblatt- 
trager einer weiteren Aus fUhrungs form der Schleifhandwerk- 
zeugmaschine mit Spanneinrichtung^ 
Fig. 3 die Unteransicht gemSB Figur 2 
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Fig, 4 ein weiteres AusfUhrungsbeispiel der erf indungsgema- 
JSen* Schleifhandwerkzeugmaschine 

Fig. 5 eine raiamliche Darstellung des aus Draht gefertigten 

Aktivspannbackens als Einzelheit 

Figur 6 ein Aktivspannbackenende als Einzelheit 

Figur 7 ein AusfUhrungsbeispiel des Aktivspannbackenendes 

Figur 8 ein anderes AusfUhrungsbeispiel des Aktivspannbacke- 

i^ndes 

Figur 9 ein AusfUhrungsbeispiel eines Passivspannbaqkens aus 
Draht 

Figur 10 ein weiteres AusfUhrungsbeispiel einer Spannzange 
aus Federdraht und Federblech und 

Figur 11 das AusfUhrungsbeispiel nach Figur 11 mit ge5ffne- 
ter Spannzange, 

Beschreibung der AusfUhrungsbeispiele 

Figur I zeigt eine Schleifhandwerkzeugmaschine 10 (Schwing- 
schleifer) mit einem Gehause 12, das - nicht nSher bezeich- 
net - aufien einen Handgriff und innen einen Elektromotor 
aufweist. Unten am Gehause 12 sitzt ein Schleifblatttrager 
14 r der motorgetrieben in Schwingung relativ zura Gehause 12 
versetzbar ist und dadurch mit einem unten an seiner Ar- 
beitsfiache 15 f estgehaltenen Schleifblatt 16 einen Schleif- 
abtrag auf einem nichtdargestellten Werkstuck erzielen kann. 
Der dabei anfallende Schleif sta\ib ist von der Vorderseite 
121 zur Hinterseite 122 der Schleifhandwerkzeugmaschine 10 
durch den Absaugstutzen 120 ausblas- bzw. absaugbar. Das 
Schleifblatt 16 stUtzt sich dabei mit seiner RUckseite an 
der Unterseite des SchleifblatttrMgers 14 ab. 

Vorn auf der Oberseite 13 des SchleifblatttrSLgers 14 ist ein 
als zweiarmiger Klemmhebel 20 mit einer Schwenkachse 24 aus- 
, gestaltetes Klemmmittel angeordnet. Der Klemmhebel 20 bildet 
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oberhalb der Schwenkachse 24 einen Pendelarm 21 und unter- 
halb davon einen Klemmbacken 22. Diese stUtzt- sich mit ihrer 
sabelf5rmig gekrtimmten Aufienkontur 27 an der RastflSche 23 
der" Oberseite 13 des SchleifblatttrSgers 14 ab. Die Schwenk- 
achse 24 des Kleinmhebels 20 ist an einem Lagerbock 28 auf 
der Oberseite des Schleifblatttr^gers 14 angeordnet. 

Zwischen der Oberseite des Pendelarms 21 und einem nicht na- 
her bezeichneten Widerlager im Geh^use 12 stutzt sich eine 
Zugfeder 26 ab, die auch als Schenkelfeder ausgestaltet sein 
kann und die den Kleiranhebel 20 im Uhrzeigersinn zu schwenken 
sucht, wobei sie den Kleiranbacken 22 gegen die Rastflache 23 
driickt und daiciit das Schleifblattende 19 festklemmt. 

Im oberen Bereich trSLgt der Pendelarm 21 ein einziges als. 
Drucktaste 211 dienendes, abstehendes WinkelstUck. Mit die- 
sem ist der Pendelarm 21 per Finger nach unten bewegbar, wo- 
bei die Zngfeder 26 gespannt wird. Dabei hebt der Kleinroba- 
cken 22 von der Rastflache 23 ab und der Spalt zwischen der 
Auftenkontur 27 und der Rastflache 23 offhet sich so weit, 
daft das Schleifblattende 19 frei gegeben wird und entnehmbar 
ist. 

Der Abstand zwischen der Schwenkachse 24 des Klemmhebels 20 
und der Rastflache 23 ist kleiner als der Abstand zwischen 
der Schwenkachse 24 und dem radial auJiersten Punkt der Au- 
Ibenkontur 27, so dass sich in der durch die Feder 2 6 vorge- 
spannten Lage der Spannbacken 22 gegen die Rastflache 23 auf 
der Oberseite 13 des Schleifblatttragers 14 abstUtzt. Da- 
durch verstarkt sich die Klemmkraft am Schleifblatt 16 pro- 
portional zu den Kr^ften, die das Schleifblatt 16 entgegen 
der Einschieberichtung zu Ibsen versuchen. 

Die Zugfeder 26 ist so gering vorgespannt, dass das Schleif- 
blatt 16 von auiien schon durch leichtes Antippen an die Au- 
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iienkontur 27 des Klemmbackens 22 diesen entgegen der Spann- 
richtung verschiebt, sich den zum Binschieben nbtigen Spalt 
selber schafft iind leicht mit einer Hand ein- und nach- 
schiebbar ist. 

Der Klemmbacken 22 besteht zumindest teilweise aus elasti- 
schem, gummiartigem Werkstoff mit hohem Reibwert, der eine 
Relativbewegung zwischen Schleifblatt 16 und Klerambacke 22 
einschr^nkt. 

In Betrachtungsrichtung rechts ist an der Hinterseite 122 
des SchleifblatttrSgers 14 eine als Zange 34 ausgestaltete 
Klemm-Spanneinrichtung angeordnet. Diese besteht aus einem 
Spannhebel 35 mit gew51btem Aktivspannbacken 36 sowie einem 
Handgriff 39/ der einen \am eine Schwenkachse 40 schwenkbaren 
zweiarmigen Rebel bildet. Dabei besteht der Aktivspannbacken 
36 aus elastischem Material^ z.B, Federstahl. Ebenfalls um 
die Schwenkachse 40 schwenkbar ist ein sich beim Spannen des 
Schleifblatts 16 an der Innenkontur des Aktivspannbackens 36 
absttitzender Klemmhebel 37, der den Passivspannbacken 38 
bildet. Zwischen den Passiv- 38 und den Aktivspannbacken 36 
ist das dem Schleifblattende 19 gegenuberliegende, andere 
Schleifblattende 17 eingelegt und f estgehalten. 

Beim Schwenken der Zange 34 mit dem festgehaltenen Schleif- 
papierende 17 \im die Schwenkachse 40 entgegen dem Uhrzeiger- . 
Sinn vergr5Jiert sich dessen Abstand zum anderen Schleifpa- 
pierende 19- Dabei wird das Schleifblatt 16 gestrafft und 
fest gegen die Dnterseite des Scheifblatttragers 14 gezogen. 
Die Straffung des Schleifblatts 16 wird dabei an der rund- 
gepreliten hinteren Unterkante 118 des Kissens 18 erkennbar. 

In der Spannposition der Zange 34 nimmt der Spannhebel 35 
eine Endlage ein, in der der Handgriff 39 in der Rastnut 49 
des hinteren bzw. seitlichen Rastlappens 48 verrastet ist . 
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Durch Zurackdrtick.en des Rastlappens 48 rait dem Daiomen bzw, 
durch Herausschwenken des Handgriffs 39 entgegen der Feder 
50 aus der Rastnut 49 ist der Spannhebel 35 frei und kann 
federvorgespannt durch die Feder 42 in seine ge5ffnete Posi- 
tion zurUckschwenken. Dabei folgt ihm der Passivspannbacken 
38 - beaufschlagt durch eine weitere Druckfeder 44 - in eine 
eigene Endposition. Ober diese hinaus schwenkt der Spannhe- 
bel 35 federvorgespannt weiter, bis s^ine Anschlagf l^che 51 
an der Oberseite 47 des Passivspannbackens 38 anliegt. In 
dieser Anschlag-Position ist die Zange 34 weit geGffnet und 
der Abstand zwischen dem Aktiv- und Passivspannbacken 36, 38 
so groft, dass ein Einschieben des gestrichelt dargestellten 
Schleifpapierendes 17 in die Zange 34 quasi blind moglich 
ist. 

Die den Passivspannbacken 38 vorspannende Druckfeder 44 be- 
stimmt bzw. begrenzt die Klemmkraft zwischen dem Aktiv- 36 
und dem Passivspannbacken 38 . 

Wird ziom Schleifblattwechsel der Spannhebel 35 aus seiner 
Spannposition durch Entrasten des Spannlappens 48 gelost und 
um die Achse 40 im Uhrzeigersinn geschwenkt, wird der Ab- 
stand zwischen den Klemmpunkten der Schleifpapierenden 17, 
19 wieder kiirzer, so dass das Schleifblatt 16 entspannt und 
somit leicht entnehmbar ist. 

Figur 2 zeigt eine rSLumliche Darstellung eines weiteren Aus- 
fUhrungsbeispiels des Schleifblatttragers 114 bzw. der 
Schleifhandwerkzeugitiaschine 10 gemafi Figur 1 als Draufsicht 
schrag von vorn. Auf der Vorderseite 121, in Betrachtungs- 
richtung rechts, ist ein Klemmhebel 200 angeordnet, der im 
wesentlichen dem der Figur 1 entspricht, allerdings eine ge- 
sonderte Betatigungstaste 2110 aufweist^ die um eine Dreh- 
achse 610 in einem- Widerlager 600 schwenkbar gelagert ist 
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und von einer nicht dargestellten Druckfeder elastisch gegen 
das nichtdargestellte GfehSuse abgesttitzt ist. 

Beim Bet^tigen der Taste 2110 gemafi Bewegungspf eil 333 be- 
wegt sich der oberhalb der Achse 610 befindliche Teil der 
Taste 2110 zxmi Geh^use hin. Der unterhalb der Achse 610' lie- 
gehde Teil schwenkt dabei nach aulien, wobei er sich am obe- 
ren Teil des Kleiranhebels 200 abstiitzt. Dieser wird bei Bet^- 
tigung der Taste 2110 nach aulien im Uhrzeigersinn ver- 
schwenkt, so dass sich der Klerambacken 220 von der Rastfla- 
che 230 abhebt und ein dazWischen gekleinnites Schleifblatten- 
de entnommen werden kann, weil keine Klemmkraft mehr wirkt- 

Zim VerstSndnis der Figur 2 wird auf die wirkungs- und aus- 
gestaltungsgleichen Teile der Figur 1 verwiesen. Den Bezugs- 
ziffern der gleichwirkenden Teile von Figur 2 ist im Unter- 
schied/Obereinstimmung zu den Bezugszeichen von Figur 1 je- 
weils deren erste Ziffer vorgesetzt. 

Der Schleifblatttrager 114 tragt in Betrachtungsrichtung 
links auf seiner Hinterseite 122 eine Zange 334^ die im We- 
sentlichen der in Figur 1 erlauterten Zange 34 entspricht, 
jedoch im Detail geSndert ausgestaltet ist. Ein Spannhebel 
335 zum Schwenken der Zange 334 ist nur auf einex Seite des 
Schleifblatttragers 114 angeordnet und auf dieser Seite an 
einem Anschlag 445 federnd rastbar gelagert. 

Die Zange 334 ist in gespanntem Zustand gezeigt^ in dem ihre 
Kleinmstelle bzw. ein nicht dargestelltes Schleifblattende in 
gr5fitm5gliche Entfernung zxam Kleitanhebel 200 auf der gegenU- 
■berliegenden Seite des Schleifblatttragers 114 geschwenkt 
ist- 

Figur 3 zeigt die Einzelheiten des Schleifblatttragers 114 
gemafi Figur 2 schr^g von hinten unten, wobei die Ausgestal- 
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tung des Aktivspannbackens 336 im Zusatnmenwirken mit deiti 
Passivspannbacken 338 deutlich wird. Diese sttltzen sich in 
der gezeigten Spannposition aneinander ab und k5nnen ein da- 
zwischen geklemmtes, nichtdargestelltes Schleifblattende 
5 weggeschwenkt vom Klemmhebel 200 halten, so dass ein zugeh5- 

riges Schleifblatt derart straff spannbar ist, dass eine Re- 
lativbewegung des Schleifblatts gegeniiber der Arbeitsf lache 
des Schleifbiatttragers 114 minimiert ist. Die zuvor zu Fi- 
gur 1 und 2 erlSuterten Teile des Klemmhebels 200 sind deut- 
10 lich erkennbar und sollen an dieser Stelle nicht nochmals 

eriautert warden* 

Nachfolgend wird das Besttickeh der Schlei±handwerkzeugma- 
schine 10 gemSB Figur 1 mit einem Schleifblatt 16 erlSutert: 
-15 Die Handschleifmaschine 10 itiit ge5ffneter Zange 334 ist mit 

einer Hand f estzuhalten. Mit der anderen Hand ist das erste 
Schleifblattende 19 an der Vorderseite Schleifhandwerkzeug- 
maschine 10 am Klemmhebel 20 einzufUhren^ indem es gegen die 
AuiSenkontur 27 des Kleimnbackens 22 gedruckt wird. Dadurch 

20 bildet sich zwischen dem Klemrabacken 22 und der Rastflache 

23 ein Spalt, in den es eintritt^ ohne dafS der Klemmhebel 20 
dabei noch gesondert betatigt werden mui2>. Auch ein nur klei- 
nes eingeschobene Stuck des Schleifbandendes ist sofort mit 
hoher Kraft ^automatisch^' am wiederaustreten gehinder^ d.h. 

25 geklemmt, dass es nur durch Schwenken des Klemmhebels 20 in 

L5serichtung wieder herausziehbar ist. 

Durch leichte Nachschieben des Schleifblatts 16 wird das 
Schleifblattende 19 so weit zwischen die Klemmbacke 22 und 
30 die Rastflache 23 eingeschoben, dass mit etwa 5 mm dahinter 

libersteht. Dadurch ist mit verhaltnismSliig geringem Aufwand 
ein straffes und festes Klemmen des ersten Schleifblattendes 
19 an der Vorderseite der Schleifhandwerkzeugmaschine 10 an 
deren SchleifblatttrSger 14 zu bewerkstelligen. 
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Darauf folgend ist das zweite Schleifblattende 17 in die an 
der Hinterseite des SchleifbiatttrSgers 14 angeordnete, ge- 
offnete Zange 34 einzufUhren und zu arretieren, Dabei wird 
das' Schleifblatt 16 straff gespannt. Da sich der KlenmipunJct 
der Zange 1334 auf einer Kreisbahn uin die Schwenkachse 410 
von der Vorderseite der Schleif handwerkzeugmaschine 10 weg- 
bewegtr wird das Schleifblatt 16 gestrafft am Schleifblatt- 
trager 140 gehalten und kann so mit hohem Wirkungsgrad zum 
Schleif en eingesetzt warden. 

Zur Entnahme des Schleifblatts 16 von der Schleif handwerk- 
zeugmaschine 10 ist der Kleiranhebel 20 durch Drticken der Tas- 
te 211 als waagerechte Veriangerung des Pendelarms 21 ge- 
meinsam mit diesem um die Schwenkachse 2.4 zu bewegen. Dabei 
hebt sich der Klemmbacken 22 mit seiner Aulienkontur 27 vom 
Schleifblatt 16 bzw. von der Rastflache 23 derart ab^ dass 
aus dem sich vergraiiernden Spalt das Schleifblatt 16 ohne 
weiteres leicht IGsbar herausgezogen werden kann. 

Figur 4 zeigt eine Draufsicht auf den SchleifblatttrSger 14 
einer Schleifhandwerkzeugmaschine 100 mit einer weiteren 
Aus fuhrungs form der erf indungsgemSfien Schleif blatt-Spann- 
vorrichtung 340|. 500. 

In Betrachtungsrichtung rechts ist die Vorderseite des 
SchleifblatttrSgers 14 erkennbar, wobei auf dessen Oberseite 
ein Schwenkhebel 500 erkennbar ist, der mit seinen Klemmba- 
cken 510 ein Schleifblattende 155 eines Schleifblatts 150 
zur Oberseite des Schleif blatttragers 14 hin nieder driickt 
und dort festhait. Der Schwenkhebel 500 ist entgegen der Pe- 
derkraft einer nicht dargestellten Schenkelf eder in Lose- 
richtung gemaft Bewegungspf eil 560 schwenkbar, bei deren Er- 
reichen das Schleifblattende 155 unter dem Klemmbacken 510 
herausziehbar ist. Wird der Schwenkhebel 500 an seinem 
Griffhebel 520 in Betrachtungsrichtung nach links gemaii dem 
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Bewegungspfeil 550 geschwenkt, wird das Schleifblattende 155 
festgeklemmt . Da der Schwenkhebel 500 dem Schleifpapierende 
155 folgt^ wenn dieses nach aufien gezogen wird, wird das 
Schleifblatt dabei zunehmend fester geklemmt. 

Das in Betrachtungsrichtung linke Schleifblattende 155 ist 
an der Hinterseite der Schleifhandwerkzeugmaschine 1000 zwi- 
schen einer Spannzange 340 festgeklemmt, die aus einem Ak- 
tivbacken 360 und aus einem Passivbacken 380 besteht- Der 
Aktivspannbacken 360 wird durch einen Drahtbugel 370 gebil- 
det. Dieser Drahtbtigel 370 ist etwa halbkreisf5rmig ge- 
krtlinmt - ausgehend von der Schwenkachse 400 in Betrachtungs- 
richtung nach links verlaufend - , wobei er von einem radial 
nach innen gekrttomten Bereich rechtwinklig nach aufien bzw. 
axial abgebogen, den querstegartigen Aktivspannbacken 360 
bildet. Dieser veriauft parallel zur Hinterquerkante des 
Schleifblatttr^gers 14 in einem Abstand zu diesem und geht 
auf der anderen Seite, spiegelsymmetrisch zum gebogenen Be- 
reich des Drahtbtigels 370 in einen identisch halbkreisf ormig 
gebogenen zweiten Bereich uber, der sich mit seinem hinteren 
Bereich auf der Oberseite des Schleifblatttr^gers 14 ab- 
stUtzt . 

Der Federbugel 370 geht von seinem c-f5rmig gekrtimmten Be- 
reich an seinen beiden symmetrischen Auf lagenf iSchen auf der 
Oberseite des Schleifblatttragers 14 jeweils.etwa rechtwink- 
lig nach aufien gebogen parallel zur Oberfiache des Schleif- 
blatttragers 14 in je einen Achsstummel 410 Uber, der je- 
weils gemeinsam mit je einer Nut 430 zwischen zwei lager- 
bockartigen VorsprUngen 440 eine Schwenklagerung urn die 
Schwenkachse 400 bildet. 

AnschlieBend an die Achsstiimmel 410 geht der Drahtbtigel 370 
jeweils au5en in eine 90° Biegung uber . Er verlauft auf der 
in Betrachtungsrichtung vorderen Seite parallel zur Langs- 
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achse 370 des Handschwingschleif ers 10 und bildet einen 
Spannhebel 350 mit einem Handgriff "390, Auf der in Betrach- 
tungsrichtung hinteren Seite bildet er ein Dtopf ungsstlick 
355. Dieses stUtzt sich in der Spannposition der Spannzange 
5 340 vorgespannt so auf der Oberseite des Schleifblatttr^gers 

14 ab, dass beim Betrieb des Schwingschleifers 10 keine Re- 
lativbewegungen zwischen dem DrahtbUgel 370 und dem Schleif- 
blatttrSger 14 auftreten. Damit werden Vibrationen und ISs- 
tige Gerausche beiia. Betreiben des Schwingschleifers 10 ver- 
10 mieden. 

Der Spannhebel 350 ist in Spannposition tiberrastbar am B.ast- 
haken 450 einhangbar. Dabei stiitzt sich der querstegartiger 
. Bereich des Aktivspannbackens 360 gegen eine aus Kunststoff 
15 bestehende, besonders griffige, elastische Kontaktf ISche 420 

des Passivspannbackens 380. 

Die Kontaktfl-^che 420 des Passivspannhackens 380 wird aus 
einem gummiartigen Leistenteil gebildet, dass am au^eren En- 
de des als FlSchenfeder ausgestalteten Passivspannbackens 
380 befestigt ist. Der Passivspannbacken 360 verlauft paral- 
lel zur Oberflache des SchleifblatttrSgers 14 und ist darauf 
fixiert, indem er unter das fu^artigen Ende des Schwingkor- 
pers 160 festgeklemmt ist. 

Da der Passivspannbacken 380 als Flachenfeder ausgestaltet 
ist, benotigt er keine gesonderten Mittel, wie z,B. ein Ge- 
lenk, um die Schwenkachse 400 zu definieren. 

In Betrach tungsrichtung rechts, d.h. vorderseitig tragt der 
Schleifblatttrager 14 ein Schleifblattklemmsystem, dass 
prinzipiell dem gemali Figur 1 entspricht. Der einzige Unter- 
schied besteht darin, dass der Schwenkhebel 500 durch eine 
nicht dargestellte Schenkelf eder statt durch eine Zugfeder 
in seiner Klemmposition vorgespannt wird. 
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Figur 5 zeigt eine schematische Darstellung der Aktivspann- 
backe 360 als aus einem einzigen Drahtteil gebogenes Ele- 
ment: Dabei ist gut erkennbar, wie der Spannhebel 350 nach 
erster rechtwinkliger Biegung in den ersten Achsstummel 410 • 
tlbergeht, von dort durch zweite rechtwinklige Biegung in den 
ersten halbkreisformigen Drahtbtigel 370, von diesem durch 
dritte rechtwinkligen Biegung in den eigentlichen, quersteg- 
artigen Aktivspannbacken 360, von diesem durch vierte recht- 
winklige Biegung in den zweiten, halbkreisformigen Drahtbii- 
gel 370, von diesem durch ftLnfte rechtwinklige Biegung in 
den zweiten Achsstummel 410 und von diesem durch letzte 
rechtwinklige Biegung in die als SchwingungsdSmpfung dienen- 
• de Veriangerung 355, die sich vorgespannt gegen die Obersei- 
te 140 des Schleifblatttragers 14 spannt. 

Figur 6 zeigt eine weitere Variante zur Schwingungsdampf ung 
des zweiten Drahtbtigels 370,' der in Spannposition zwischen 
zwei elastische DSmpfungsbacken 655 elastisch klemmbar ist, 
so dass' damit Vibrationen und Gerausche unterdriickt werden. 
Die Dampfungsbacken 650 sind auf der Oberseite des Schleif- 
blatttragers 14 angeordnet. 

Figur 7 zeigt eine weitere Variante zur Schwingungsdampfung 
des zweiten Drahtbiigels 370 durch eine sich auISen an deren 
gewolbten Umfang abstUtzende Blattfeder -660. Durch deren 
Vorspannung wird der DrahtbUgel 370 bzw, der Achsstiammel 410 
gegen den SchleifblatttrSger 410 gehalten und Vibrationen 
unterdriickt . 

Figur 8 zeigt eine vierte Variante zur Schwingungsdampfung 
des zweiten Drahtbtigels 370 durch exnen um die aufieren Achs- 
stummel 410 angeordneten DSmpfungsgummis 670, an.dessen 
schief angeordneter SchrSgflSche 671 sich der Drahtbtigel 370 
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in Spannposition abstUtzt und dessen Schwingungen unter- 
drtickt werden. 



spannbackens 700 als Einzelheit, der nicht wie in Figur 4 
aus einer Flachenfeder 380, sondern aus einem u-f5rmigen Fe- 
derdrahtstiick besteht. Zwischen seinen U-Schenkeln 710 tr^gt 
der Passivspannbacken 700 an seinem Bogen ein Verbindungs- 



Kunststoff , der eine Kontaktf l^che 730 zur Anlage des . 
Schleifblattendes und ziam Eingriff des Aktivspannbackens 360 
(Fig. 4) bildet. Zur Schwingungsdampfung tragt der Passiv- 
spannbacken 700 einen aus Kunststoff Oder Gtirami bestehenden 
querstegartigen Verbindungsk5rper 750, der von den U-Schen- 
keln 710 durchtreten wird. 

Kreisformig nach innen gebogene Enden 760 der U-Schenkel 710 
bilden Schraub5sen, die entweder von Schrauben oder den fuli- 
artigen Unterteilen der Schwingkorper 160 tibergriffen und so 
am- Schleifblatttrager 14 festlegbar sind. 

Figur 11 zeigt nahezu identisch mit Figur 1 eine Schleif- 
handwerkzeugmas chine 10 (Schwingschleif er) mit einem Gehause 
12, das - nicht nSher bezeichnet auJien einen Handgriff und 
innen einen Elektromotor aufweist . Unten am GehSuse 12 sitzt 
ein Schleifblatttrager 14, der motorgetrieben in Schwingung 
relativ zura Gehause 12 versetzbar ist und dadurch mit einem 
unten an seiner Arbeitsf lache 15 f estgehaltenen Schleifblatt 
16 einen Schleifabtrag auf einem nichtdargestellten Werk- 
sttick erzielen kann. Der dabei anfallende Schleifstaub ist 
vgn der Vorderseite 121 zur Hinterseite 122 der Schleifhand- 
werkzeugmaschine 10 durch den Absaugstutzen 120 ausblas- 
bzw. absaugbar. Das Schleifblatt 16 stiitzt sich dabei mit 
seiner RUckseite an der Unterseite des Schleifblatttragers 
14 ab. 



Figur 9 zeigt ein weiteres Ausf Uhrungsbeispiel eines Passiv- 



sttick 720 mit einem Kontaktkbrper 740 aus Gvunmi oder aus 
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Vorn auf der Oberseite 13 des Schleifblatttragers 14 ist - 
identisch wie in Figur 1 - ein als zweiariniger Klemmhebel 20 
mit einer Schwenkachse 24 ausgestaltetes Klerammittel ange- 
ordnet. Zu den weiteren Einzelheiten des Klemmhebels 20 wird 
hier daher auf die Beschreibung zu Figur 1 verwiesen. 

In Betrachtungsrichtung rechts ist an der Hinterseite 122 
des SchleifblatttrSlgers 14 eine als Zange 34 ausgestaltete 
Klemm-Spanneinrichtung angeordnet, die von der gemaJi Figur 1 
abweicht, indem sie aus selbstfedernden Teilen aus Draht 
bzw. Federblech besteht. Sie besteht aus einem Spannhebel 35 
mit mehrfach gebogenem bzw. gew51btem Aktivspannbacken 36, 
der prinzipiell mit dem gem^fi Figur 5 tibereinstimmt nur eine 
etwas geanderte Kontur des gew51bten Bereichs hat. Er hat 
einen Handgriff 39, der eii>en ura eine durch eine nicht naher 
bezeichnete Nut auf der Oberseite 13 des Schleifblatttragers 
14 gebildete und mittels einer Schraube 510 auf einfache . 
Weise gesicherte Schwenkachse 40 schwenkbaren zweiarmigen 
Rebel bildet. Dabei besteht der Aktivspannbacken 36 aus ge- 
bogenem Federstahldraht , Ebenfalls um die geometrische Ver- 
langerung der Schwenkachse 40 schwenkbar ist ein sich beim 
Spannen des Schleifblatts 16 an der Innenkontur des Aktiv- 
spannbackens 36 abstiitzender Klemmhebel 370 aus Wellfeder- 
blech, der den Passivspannbacken 38 bildet. Zwischen den 
Passiv- 38 und den Aktivspannbacken 36 ist das dem ersten - 
Schleifblattende 19 gegentlberliegende, andere Schleifblat- 
tende 17 eingelegt und festgehalten. 

Beim Schwenken der Zange 34 mit dem f estgehaltenen Schleif- 
papierende 17 um die Schwenkachse 40 entgegen dem Uhrzeiger- 
sinn vergrOiiert sich der Abstand der Schleif papierenden 17, 
19 zueinander. Dabei wird das Schleifblatt 16 gestrafft und 
fest gegen die Dnterseite des Scheifblatttragers 14 gezogen. 
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Die Straffung des Schleifblatts 16 isf dabei an der rund- 
geprefiten hinteren Unterkante 118 des Kissens 18 erkennbar. 

In der Spannposition der Zange 34 nimmt der federnde Spann- 
hebel 35 eine Endlage ein, in der der Handgriff 39 in der 
Rastnut 49 des seitlichen Rasthakens 48 verrastet ist. Durch 
DrUcken des Spannhebels 35. zum Gehauses 12 hin tritt dieser 
aus der Rastnut 49 und damit frei in seine ge5ffnete Positi- 
on zurUckschwenkbar . Dabei beaufschlagt ihn der in eine ei- 
gene Endposition zuriickf edernde Passivspannbacken 38 und 
niirant ihn mit in die Position /,ge5ffnef • Ober diese hinaus 
ist der Spannhebel 35, bis zu einer einen weiten Offnungs- 
schlitz 500 (Fig. 2) zwischen dem Aktiv-' und dem Passiv- 
spannbacken 36, 38 bildenden Endlage von Hand weiterschwenk- 
bar. In dieser End-Position ist die Zange 34.weit ge5ffnet 
und der Abstand zwischen dem Aktiv- und Passivspannbacken 
36/ 38 so grofi/ dass ein Einschieben des gestrichelt darge- 
stellten Schleif papier endes 17 in die Zange 34 selbstf indend 
quasi blind m5glich ist, ohne dass es aus. der Ebene der Ar- 
beitsflache 15 weiter nach oben abgenickt bzw. umgebogen 
werden muss. 

Die den Passivspannbacken 38 selbstspannende Flachenfeder 
370 in Gestalt einer anderthalbf achen Sinuskurve mit zur 
Einspannstelle kleinem Amplitudenbereich bestimmt bzw. be- 
grenzt die Klemmkraft zwischen dem Aktiv- 36 und dem Passiv- 
spannbacken 38 im gespannten Zustand, wobei bei einer kurzen 
Bauweise der Flachenfeder 370 eine sehr grofie Klemmkraft bei 
zugleich guter Scharniergelenkf unktion erreicht wird. 

Wird z\im Schleifblattwechsel der Spannhebel 35 aus seiner 
Spannposition durch Ausrasten aus dem Spannhaken 48 gel5st 
und um die Achse 40 im Uhrzeigersinn geschwenkt, wird der 
Abstand zwischen den Klemmpunkten der Schleifpapierenden 17, 
19 wieder kUrzer, wobei zugleich das Schleif blatt 16 ent- 
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spannt aus dem sich bffnenden Schlitz 500 leicht entnehmbar 
ist. 

Figur 12 zeigt die waagerecht angeordnete Zange 34 mit der 
Schleifhandwerkzeugmaschine 10 gemSB Figur 11 gettffnet mit 
locker eihgelegtem Schleifpapierende 17. Durch Schwenken des 
Spannhebels 35 entgegen dem Uhrzeigersinn nShert sich die 
Aktivspannbacke 36 der Passivspannbacke 38 und nimmt dabei 
das Schleifpapierende 17 infolge hoher Reibung am als Verdi- 
ckung gezeichneten Gxunmibelag mit in Richtung zur Passiv- 
spannbacke 38 und klemmt sie daran fest. Beim weiteren 
Schwenken der Aktivspannbaeke 36 nimmt sie auf ihrer 
Schwenkbahn die Passivspannbacke mit dem geklemmten Schleif- 
papierende 17 mit, straf ft so das Schleifblatt 16 land halt 
es in der gestrafften Position fest, indem der Spannhebel 35 
am Spannhaken 48 verrastet wird. Damit ist die gewOnschte 
Spannposition des Schleiblatts 16 hergestellt. 

Die erf indungsgemafte Losung ist nicht auf die Anordnung ei- 
nes selbstkleiratienden Hebelsystems auf der der Zange gegenii- 
berliegenden Seite beschrSnkt, so kann statt dessen auch ein 
herkommliches Klemmhebeisystem mit Federvorspannung angeord- 
net sein. 
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1. Schleifhandwerkzeugmaschine, insbesondere Schwingschlei- 
fer (10)/ lait einem Gehause (12) und einem SchleifblatttrSl- 
ger (14) sowie mit Klemmmitteln (20, 23; 340, 500) zum Fest- 
halten entgegengesetzter Schleifblattenden (17, 19; 155) ei- 
nes am SchleifblatttrSger (14) abstUtzbaren Schleifblatts 
(16; 150) , dadurch gekennzeichneb, 

daii die Klemmmittel (20, 23; 340, 500) gemeinsam mit einem 
daran geklemmten Schleifblat-tende (17, 155) vom anderen, e- 
benfalls geklemmten Schleifblattende (19, 155) wegbewegbar 
sind, so daB das Schleifblatt (16; 150) zuggespannt arre- 
tierbar ist, wobei die Klemmmittel (20, 23; 340, 500) aus 
federelastischem Material bestehen. 

2. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali eines der Klemmmittel (20, 23; 340, 500) 
als Zange (34; 340) ausgestaltet ist und Klemmbacken (36, 
38; 360, 380) aufweist, zwischen denen ein Schleifblattende 
(17, 19; 155) klemmbar ist und dafi> die Zange (34; 340) mit 
den Klemmbacken (36, 38; 360, 380) sowie gemeinsam mit dem 
geklemmten Schleifblattende (17, 19; 155) um eine Schwenk- 
achse (40; 400) bewegbar und in einer ausgeschwenkten Posi- 
tion 15sbar arretierbar ist. 

3- Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali einer der Klemmbacken (36, 38; 360, 380) 
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als handbetatigbarer Aktivspannbacken (3 6; 360) und der an- 
dere als mittels des Aktivspannbackens (36; 360) betatigbarer . 
und mitschwenkbarer Passivspannbacken (38; 380) ausgestaltet 
ist . 

4. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, da^ der Aktivspannbacken (36; 360) sich beim 
SchlieBen gegen den elastisch vorgespannten Passivspannba- 
cken (38; 380) stUtzt und diesen - entgegen der elastischen 
Vorspannung - in die fixierbare Spannposition mitnimmt,- ins- 
besondere schwenkt . 

5. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Aktivspannbacken (36; 360) Teil eines 
zweiajrmigen Spannhebels (35; 350) ist, dessen einer Hebelarm 
als Handgriff (39; 390) dient, der in seiner Spannposition 
15sbar arretierbar ist. 

6. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zange (34; 340) xm die Schwenkachse 
(40; 400) zwischen zwei Endlagen schwenkbar ist, die deren 
Spann- und LGseposition definieren. 

7. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJi die OberflSLchen der Aktiv- und Passiv- 
spannbacken (36, 38) eine hohe Rauhigkeit und/oder Griffig- 
keit besitzen. 

8. Schleifhandwerkzeugmaschine nach einem der Ansprtiche 3 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dali der Aktivspannbacken 
(360) ein, insbesondere einstuckiges, Drahtbiegeteil ist, 
das, insbesondere mit einem Quersteg, einer entsprechenden 
Fiache des Passivspannbackens (380) zangenbackenartig zusam- 
menpressbar gegenOber positioniert ist- 
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9. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daii der Passivspannbacken (380) ein federelas- 
tisches Teil ist, der mit einem Ende starr an der Oberseite 
des Schleifblatttragers (14) angeordnet ist. 

10. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali der Passivspannbacken (380) eine Blattfe- 
der und/oder ein f ederelastischer Draht ist. 

11. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 10/ dadurch 
gekennzeichnet, dali das Schleifblatt (150) mit minimaler 
Verformung zwischen den Aktiv- (360) und den Passivspannba- 
cke (380) passend spannbar ist. 

12. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 11,. dadurch 
gekennzeichnet/ daii der Aktivspannbacken (360) einen Achs- 
stummel (410) bildet/ mit dem er sich in einer Vertiefung 
des Schleifblatttragers (14) abstutzt unddort die Schwenk- 
achse (400) bildet. 

13. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet/ dafi der Aktivspannbacken (360) auf einer 
Seite im Anschlufi an den Achsstummel (410) den Spannhebel 
(350) bildet und auf der anderer Seite am Ende des anderen 
Achsstummels (410) Mittel (370, 650/ 660/ 670) zur Schwin- 
gungsd^mpf ung aufweist . 

14. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 13/ dadurch 
gekennzeichnet/ daB die Mittel zur SchwingungsdSmpfung an 
einer Verla'ngerung des Achsstummels (410) zuordenbar sind 
und sich vorgespannt am SchleifblatttrSger (14) absttitzen. 



wo 2004/016390 



-24- 



IE2003/000379 



15. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Schleifblatt (16; 150) zwischen den 
Klemmbacken (22; 220; 1220; 500) und den Schleifblatttrager 
(14) einschiebbar ist, wobei der Klemmbacken (22; 220; 1220; 
500) nur durch Beriihren mit dem Schleifblatt (16; 150) 6f- 
fenbar ist, welches - entgegen der Einschieberichtung bewegt 
- infolge dieser Bewegung selbsttatig arretierbar ist. 
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Fig. 8 
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